
LA CALDERA DE MÁS PESO 

DISEÑADA EN SU CLASE

DISEÑO PARA PASAR POR LA PUERTA!

Hornillas de Circulación Forzada Aprobadas por UL.

TUBO HERVIDOR DE TRES PASOS
CALDERA DE AGUA CALIENTE

SERIES LPW

Inspeccionada y registrada con
la Junta Nacional de

Inspectores de Calderas y
Recipientes de Presión.

Diseñadas, construidas y estampadas
de acuerdo con los requisitos de 
códigos de caldera ASME.

� Calderas de “Alto Rendimiento” Hurst �

� Especificable usando las cualidades del 
diseño LPE.

� Permanece clasificado como tipo caldera de
tubo hervidor Scotch modificada.

� Rendimiento probado a más del 83% con 
gas natural.

� Zona de presencia más pequeña, se puede 
instalar en lugares más compactos.

� Construcción semi wet-back.

Capacidades de

30 hasta 125 HP

30 PSI Agua 
[60 PSI Agua Opcional]

SERIES LPW

Aplicaciones para Agua Caliente



DIMENSIONES SUJETAS CAMBIO SIN AVISO. DIBUJOS CERTIFICADOS DISPONIBLES SI ES REQUERIDO.

ESPECIFICACIONES DE LA CALDERA    
(TODAS LAS DIMENSIONES SON EN PULGADAS)

REWOPESROHRELIOB 03 04 05 06 07 08 001 521

ECAFRUSGNITAEH EDISERIF .TF.QS 021 061 002 532 482 833 814 115

RETAWTOH,TUPTUOHBM 4001 9331 4761 9002 3432 8762 8433 4814

SAG,ETARGNIRIF UTB000,1 HFC 0621 0861 0012 0252 0492 0633 0024 0525

LIO2#,ETARGNIRIF UTB000,041 HPG 9 21 51 81 12 42 03 4.73

A MIRTTUOHTIWHTDIW NI 13 13 13 2/143 2/143 2/143 2/143 2/143 A

B MIRTHTIWHTDIW NI 83 83 83 24 24 24 24 24 B

C NIARTSAGHTIWHTDIW NI 94 94 94 25 25 25 25 25 C

D HTGNELRELIOB NI 73 94 16 55 76 97 19 601 D

E HTGNELLLAREVO RENRUB.DTS NI 68 89 411 111 321 041 251 961 E

F THGIEHYLPPUS NI 2/117 2/117 2/117 8/567 8/567 8/567 8/567 8/567 F

G MIRTHTIWTHGIEH NI 08 08 38 88 88 88 39 39 G

H DIKSFOHTGNEL NI 2/173 2/194 2/116 2/155 2/176 2/197 2/119 2/1601 H

I EZISYLPPUS NI 4 4 4 6 6 6 6 6 I

J NOITACOLYLPPUS NI 2/181 2/142 2/103 2/172 2/133 2/193 2/154 2/105 J

K EZISNRUTER NI 4 4 4 4 4 4 4 4 K

L NOITACOLNRUTER NI 4/172 4/172 4/172 23 23 23 23 63 L

M EZISNIARDRELIOB NI 1 4/11 4/11 4/11 2/11 2/11 2/11 2/11 M

N .D.O,RETEMAIDKCATS NI 01 01 01 21 21 21 21 41 N

O THGIEHKCATS NI 4/366 4/366 4/366 4/107 4/107 4/107 4/107 27 O

P KCATSFORETNECOT NI 8/76 8/76 8/76 4/18 4/18 4/18 4/18 4/19 P

Q HTPEDXOBEKOMSRAER NI 4/331 4/331 4/331 4/351 4/351 4/351 4/351 4/371 Q

R ECAPSLLUPEBUT NI 83 05 26 65 86 08 29 701 R

S THGIEHLLAREVO NI 27 27 27 2/187 2/187 2/187 2/187 2/187 S

THGIEWGNIPPIHS SBL 0503 0083 0054 0054 5825 0016 0596 0108

RETAW-TNETNOCRETAW DEDOOLF SLAG 431 081 232 342 892 673 404 364

REWOPESROHRELIOB 03 04 05 06 07 08 001 521

CONEXIONES CUATRO PULGADAS Y MENOS SON DE ROSCA HEMBRA, CONEXIONES DE 6"SON DE 150 LIBRAS. REBORDES. * REBORDE DE TACHÓN.
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UL listed burner.

Bolt-On front

& rear smokeboxes

for easy tube

maintenence.

Fully piped & trimmed.

5/16" boiler vessel.

Twin independent

tube sheets.

Skid mounted for

easy installation.

2" water wall under furnace.

2" high density
ceramic insulation.

Compact design

Turbulators in
3rd tube pass.

EQUIPO ESTÁNDAR

CALDERA: Diseño de Tres Pasos para 30 psi agua caliente (disponible para 60 psi de
agua).  Montada de fábrica y con ajuste, probado de acuerdo con los códigos de ASME,
UL y CSD-1. Turbuladores de acero insertados en el tercer paso para control máximo de
transferencia de calor.

AJUSTE ESTÁNDAR DE LA CALDERA: Válvula de descarga de seguridad Kunkle, con-
trol de la temperatura de operación, control de alto límite de temperatura con reajuste
manual, indicador combinado de 3 1/2” para presión y temperatura, control de cierre de
agua baja M&M 750 con reajuste manual. 

HORNILLA: Listada por UL con quemadores de circulación forzada de alto poder pre
entubados, prealambrados y probados de fábrica para:  
� Gas Natural 

� Gas Propano (LP)

� Aceite No. 2 (Diesel) 

� Combinación Gas/Aceite

TUBO HERVIDOR DE TRES PASOS
CALDERA DE AGUA CALIENTE

Diseño compacto

Turbuladores
en el tercer
paso del tubo

Tubos y ajustes 
completamente instalados

Cajas de humo
delanteras y
posteriores
atornilladas para
mantenimiento
fácil del tubo

Hornilla listada 
por UL

Montada en
patines para 
aislamiento fácil

Recipiente de caldera de
5/16”

Hojas dobles de
tubo independientes 

Aislamiento de cerámica
de alta densidad de 2"

Pared de agua de 2"debajo
del horno

Turbuladores aislados en el tercer paso del tubo
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� Caldera de alto rendimiento Hurst  �

� Ensamblada, prealambrada y puesta a prueba en la fábrica.

� No requiere ensamblaje en el campo.

� Paquetes de hornilla/caldera listados por UL.

� Trenes de gas completamente montados, tubos pre-instalados, pre-alambrados, sometidos a 
pruebas de presión.

� Cumple con los estándares de ASME, UL, CSD-1 y ASHRAE.

� Alta eficiencia, temperaturas bajas de apilado.

� Ayuda y servicio a el cliente a través de una red nacional de ventas, servicio, piezas y 
entrenamiento por representantes de fabrica.

CARACTERÍSTICAS DE LAS CALDERAS LPW 
Scotch modificado diseñado para pasar por  una abertura de puerta estándar de 36” por 80”.

Hasta 125  HP (4,184 mbh de salida).

La caldera de "alto rendimiento" LPW de Hurst es la caldera más diseñada y construida en su
clase en América. Considere las características y especifique las series LPW de Hurst. 

1. Una caldera con tubo hervidor de acero soldado, la LPW tiene tubos extra-pesados de gaje 13 
para vida extendida. Todos los tubos son unidos a las hojas del tubo por laminado y 
acampanado. No hay tubos soldados en las LPW.    

2. Los materiales más gruesos usados en la industria. 

A. Coraza de la caldera es de chapa de caldera de 5/16” de espesor para  30-40 HP /  y de 
3/8" para 50-125 HP.

B. Las hojas dobles del tubo de la caldera son de chapa de caldera de 1/2" de espesor.
C. El aislamiento es lana de cerámica de 2" y seguido por chaqueta de caldera de gaje 22.
D. Patines para la caldera de canal hierro de 4" extra pesados.

3. Diseñado para durar con características especiales de grado industrial.

A. Acoples son de 3,000 psi.
B. Caja de humo delantera y posterior ensanchada y desmontable.
C. Tuercas de bronce en los paneles de acceso delanteros, enchufes de bronce en las cruces 

y conexiones T en los tubos pre-instalados de fábrica para los ajustes.

TUBO HERVIDOR DE TRES PASOS
CALDERAS COMPACTAS

P. O. Drawer 530
21971 Highway 319 N.
Coolidge, Georgia  31738-0530
Tel: (229) 346-3545    
Fax: (229) 346-3874    
e-mail: info@hurstboiler.com

SERIES LPW

hurstboiler.com


